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(§4) Procede de fabrication de produits composites a base de dechets de bois. 

fef) Le procede de fabrication de produits composites a 
parti r de dechets de bois, est remarquable en ce que les 
dechets de bois et notamment les dechets lignocellulosi- 
ques sont combines et compactes avec I'introduction pre- 
alable d'un liant constitue par une resine thermoplastique 
prealablement chauffee, obtenu dans la famille des poly- 
olefines recyclees, le refroidissement de la resine permet- 
tant une diffusion et repartition des polyolefines dans I'en- 
semble du volume defini par le produit. 

L'invention trouve de nombreuses applications et notam- 
ment dans la conception de des a palette, de moulures de 
menuiserie, d'encadrements de fenetres et autres. 




2679482 



1 



PROCEDE DE FABRICATION DE PRODUITS COMPOSITES 

A BASE DE DECHETS DE BOIS 

L' invention concerne un produit de fabrication de 
5 produits composites a base de dechets de bois trouvant 
des applications dans la fabrication notamment de des a 

palette, moulures de menuiserie, encadrements de fenetres 
et d'une maniere plus generale tous produits & base de 
dechets de bois. 

10 

II est connu d'utiliser des dechets de bois h. partir 
de sciures en vue de leur recyclage et utilisation pour 
la fabrication de nouveaux produits. Generalement , ces 
dechets se pr6sentant sous forme d 1 aiguilles, fines 

15 lamelles, copeaux et similaires, sont compactes avec des 
liants en matiere plastique. Les produits obtenus, apres 
compactage, presentent de bonne qualite de solidite. On 
connalt egalement la fabrication de produits composites & 
base de dechets de bois qui sont prepares par moulage de 

20 r^sine thermodurcissable comme la r<§sine UREE-FORMOL. 

N<§anmoins, en fonction des applications des produits 
obtenus, on a constate certains inconv§nients qui ne 
permettent pas ou limitent leur utilisation. 

Concernant les produits en mati&re plastique, 

25 thermodurcissable, ils presentent 1 1 inconvenient d'etre 
tres lourds et ont par contre de bonnes caract6ristiques 
a 1' humidity. En outre, lorsqu'il s'agit d'introduire des 
pieces de fixation telles que pointes, vis, agrafes et 
autres, leur durete permet 1 ' enf oncement de ces pointes 

30 mais entraine une tres mauvaise tenue h 1 1 arrachement . 
Cela peut etre genant si les produits compactes sont 
destines a etre assembles et fix6s avec d 1 autres, dans 
par exemple 1 1 application de palettes. 

Concernant les produits composites k base de d6chets 

35 de bois et associ<§s avec une resine UREE-FORMOL , on a 



2679482 



2 

constate une mauvaise tenue a l f humidity avec une 
d6sagregation rapide des dechets . 

Le but de 1' invention 6tait done de concevoir un 
5 nouveau produit composite a base de dechets de bois, 
pr6sentant simultanement de bonnes caract£ristiques et de 

resistance a I'humidite, permettant egalement un 
enfoncement aise de moyens de fixation tels que pointes, 
tout enassurant une tres grande resistance k 
10 1 1 arrachement . En outre, un autre but etait de concevoir 
un produit composite de grande 16gdrete, avec une densite 
s'approchant ou similaire a celle du bois. 

Ces caracteristiques et d'autres encore ressortiront 
15 bien de la suite de la description, 

Selon une premiere caract&ristique de 1* invention, 
le proc6de de fabrication de produits composites k partir 
de dechets de bois est remarquable en ce que les ddchets 

20 de bois et notamment les dechets lignocellulosiques sont 
combines et compactes avec 1 ' introduction prealable d'un 
liant constitue par une r6sine thermoplastique 
prealablement chauffee, obtenu dans la famille des 
polyolefines recyclees, le ref roidissement de la r6sine 

25 permettant une diffusion et repartition des polyolefines 
dans 1' ensemble du volume defini par le produit. 

Selon une autre caracteristique le liant est 
constitue par du polypropylene, 

30 

Selon une autre caracteristique le liant est 
constitue par du polyethylene. 
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Selon une autre caractSristique , les produits 
composites obtenus trouvent une application dans la 
fabrication de des a palette* 

5 On a represents aux figures 1 et 2 du dessin, a 

titre d'exemple non limitatif, 1 f utilisation de des a 

palette dans la fabrication d'une palette, differentes 
formes de des etant illustr6es. 

10 Le procede de fabrication de produits composites k 

base de d^chets de bois est ainsi remarquable en ce que 
les dechets de bois et notamment des dechets 
lignocellulosiques produits par des chaines de sciage 
sont compactes en utilisant un liant constitue par une 

15 resine thermoplastique de faible coflt, cette resine etant 
obtenue dans la famille des polyolefines recycl£es. On 
peut ainsi definir selon les produits composites obtenus 
un dosage entre les dechets bois et le liant qui peuvent 
§tre par exemple proposes dans les fourchettes suivantes 

20 50 a 80 % de dechets de bois et 50 k 20 % de polyolefines 
recyclSes. Ces polyol§fines sont elles-memes d6sagr6g6es 
prealablement par un broyeur ou autre pour se presenter 
sous forme de paillettes, celles-ci 6tant ensuite 
chauffees a une temperature appropriee pour les rendre 

25 fluides sous une forme de pate permettant ainsi, lors du 
compactage et mise en forme du produit avec les dechets 
de bois, une judicieuse repartition du liant dans la 
totalite du volume du produit a obtenir. 

Lors de la solidification, le liant pr6cite permet 

30 ainsi d' obtenir un produit presentant une grande 
solidite. 

Les produits obtenus presentent ainsi un excellent 
etat de surface donne par 1' aspect des polyolefines 
prdcitees, les produits pouvant etre rabotes pour une 
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mise en forme appropriee selon les desirs. Les produits 
obtenus off rent un aspect bois marque. 

Selon les conditions d * utilisation et notamment 
5 d 1 environnement climatique des produits composites 
obtenus, les produits composites utiliseront un liant a 

base de polyolef ines , soit du polypropylene en cas 
d 1 exigence d'une resistance a la chaleur f soit du 
polyetylene en cas d' exigence d'une resistance au froid 

10 plus marquee. 

Les produits composites obtenus selon 1' invention 
off rent une grande legeret<§ En outre, I'etroite 
combinaison des dechets et du liant de polyolefines 
permet un enfoncement de pointes, clous et autres moyens 

15 de fixation , tout en assurant une resistance k 
1 1 arrachement tres importante comparable k 1 1 arrachement 
de moyens similaires dans du bois de chene. 

Les produits composites selon l f invention off rent 
egalement une grande resistance a 1' apparition de souches 

20 telles que champignons. A titre compl6mentaire , des 
etudes et essais ont ete effectu£s sur les produits 
precites concernant notamment leur biod§gradabilite et 
ont montre que la degradation biologique etait 
satisf aisante . 

25 Les produits composites selon l 1 invention off rent en 

outre une variation dimensionnelle tres faible au 
gonflement k l'eau avec une reprise d'humidite tres 
reduite, ces caracteristiques importantes resultent de la 
composition des produits et en particulier des paillettes 

30 de polyolefines. La mise en oeuvre des produits peut etre 
realisee aussi bien par compression que par extrusion. 

L 1 ensemble des resultats obtenus des produits 
composites selon 1* invention est particulierement 
surprenant. De ce fait et compte tenu des 
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caractdristiques obtenues, les produits composites selon 
1* invention trouvent de nombreuses applications. 

L'une des applications importantes des produits 
composites objets de 1' invention, consiste en la 
5 realisation de d6s a palette. 

De maniere avantageuse, les des a palette peuvent 
etre non limitativement de section ronde, ce qui presente 
un avantage par rapport aux d6s 4 palette en bois qui ne 
peuvent presenter cette section, sauf operation 
10 complementaire de tournage, ce qui entraine un cout de 
fabrication plus eleve. Les des & palette r<§alis6s selon 
1' invention et de section ronde, sent d'un coflt de 
revient moins 61eve que les d6s & palette realises en 
bois . 

15 Egalement d'autres applications consistent en la 

realisation de moulures de menuiserie, d 1 encadrements de 
fen§tres, et de maniere plus generale toutes 
constructions faisant intervenir 1 1 utilisation de 
mat<§riaux bois. 

20 A titre complementaire des 6tudes et essais ont 6t6 

effectues sur les produits precit^s concernant notamment 
leur biodegradabilite. 

L f ensemble des avantages d§crits pr6cedemment est 
ainsi particulierement int6ressant pour les d§s k 
25 palette. 
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REVENDICATIONS 

-1- Precede de fabrication de produits composites & 
5 partir de dechets de bois, caracteris6 en ce que les 
dechets de bois et notamment les dechets 

lignocellulosiques sont combines et compactes avec 
1 ' introduction pr6alable d'un liant constitue par une 
r^sine thermoplastique prealablement chauffee, obtenu 
10 dans la famille des polyolefines recycl6es, le 
ref roidissement de la resine permettant une diffusion et 
repartition des polyolefines dans 1' ensemble du volume 
defini par le produit. 

15 -2- Precede selon la revendication 1, caract6ris6 en ce 
que le liant est constitue par du polypropylene. 

-3- Procede selon la revendication 1, caracteris<§ en ce 
que le liant est constitue par du polyethylene. 

20 

-4- Procede selon l'une quelconque des revendications 1, 
2 et 3, caracterise en ce que les produits composites 
obtenus ont un dosage entre les dechets bois et le liant 
etabli dans les fourchettes de 50 h 80 % de dechets bois 
25 et 50 a 20 % de polyolefines recyciees. 

-5- Procede selon l'une quelconque des revendications 1 k 
4, caracterise en ce que les polyolefines sont 
desagragees prealablement par un broyeur ou similaire, 
30 pour se presenter sous forme de paillettes. 

-6- Produits composites obtenus selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 5, caracterises dans leur 
application a la conception de des h palette. 



35 
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-7- Produits composites obtenus selon I'une quelconque 
des revendications 1 k 5, caracteris£s dans leur 
application a la conception de moulures de menuiserie. 

-8- Produits composites obtenus selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 5, caracteris6s dans leur 

application a la conception d * encadrements de fenetres. 



1/1 
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